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CCM-S - Monitorowanie stanu tancucha:
System monitorowania wydtuzenia tancucha

System CCM-S, najnowsze rozwigzanie monitorowania tancuchow od iwis, jest teraz wy-
posazony w dodatkowe czujniki i ztgcza, mierzy wydtuzenie eksploatacyjne tancuchow
podczas pracy. W ten sposdb pomaga personelowi konserwacyjnemu okresli¢ odpowied-
ni czas na wymiane taficucha ze wzgledu na jego nadmierne wydtuzenie.
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Inteligentne monitorowanie tancucha  Wszechstronne rozwigzanie CCM-S

® Daje personelowi konserwacyjnemu czas na za(dziatanie)! e Zakres dostawy obejmuje:

e Skrécenie czasu przestoju zaktadéw produkcyjnych lub maszyn — Modut CCM-S

e Brak zagrozenia ustalonej daty dostawy — brak zaktéceh w — Tasmy montazowe
taficuchu logistyki — Plik 10DD

e QOgranicza straty finansowe spowodowane zaktdceniem — Oprogramowanie PC
produkcji — Instrukcja instalacji i obstugi [#i powntoan)

e Monitorowanie precyzyjnych aplikacji z uzyciem tafcucha

e ,Zasada ,Plug and Play” — nie wymaga kalibracji etc. Dostepne opcjonalnie jako akcesoria:

e Odporna na uderzenia i uzytkowanie stopka slizgowa @ — Kable 10-link r6znej dtugosci:
e Stabilna, szczelna obudowa z tworzywa sztucznego @ 5m (nrzam. 40012346), 10 m (nrzam. 40012347)
(klasa ochrony: IP67) oraz 15 m (nrzam. 40012348)

— Kabel USB (nrzam. 40012712)
v/ Interfejs do digitalizacji
v/ Zasada szybkiego montazu typu ,,plug-and-play” * Dane 3D gotowe i dostepne na zyczenie

v/ Zoptymalizowane wykonanie Informacje dotyczace potaczen elektrycznych oraz mechanicz-
nych mozna znalez¢ w instrukcji instalacji i obstugi [®pownLoan],

Zakres

Nrartykutu  Nazwa Nrartykutu  Nazwa

40011816 CCM-S-08B IWIS 40011822 CCM-S-40 IWIS

40011817 CCM-S-10B IWIS 40011824 CCM-S-50 IWIS

40011818 CCM-S-12B IWIS 40011825 CCM-S-60 IWIS
40011819 CCM-S-16B IWIS 40011826 CCM-S-80 WIS

58 mm

40011821 CCM-S-20B IWIS 40011827 CCM-S-100 IWIS
40011828 CCM-S-24B IWIS 40011831 CCM-S-120 IWIS
19 mm 40011829 CCM-S-28B IWIS 40011855 CCM-S-140 IWIS

40011830 CCM-S-32B IWIS 40011856 CCM-S-160 IWIS
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Zalety naszego systemu CCM-S
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PRZESYt DANYCH

Stosowana na catym Swie-
cie technologia polowa
niezalezna od magistrali
|0-Link jako standard
komunikacji.

@ IO-Link

PREDKOSC

Rézne zakresy predkosci
oraz zmiany kierunku
obcigzenia nie stanowia
problemu dla CCM-S.
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FUNKCJA SLE

Specjalne ztgcza stuza za

punkty odniesienia. Pozwa-

lajg one na indywidualny
pomiar ogniw taficucha i

ocene odchylef od Srednie-

go wydtuzenia. Ztacza sa
sprzedawane oddzielnie.

ROZMIARY
EANCUCHOW

System CCM-S mozna
stosowac dla jedno-, a
takze dwu- i trzyrzedowych
tafncuchow, poniewaz
wykrywane jest tylko jeden
ciagg tafncucha.

DODATKOWE CZUJNIKI

Temperatura taficucha,
wraz ze wstrzgsami na
stopce slizgowej CCM-S,
sa monitorowane za po-
moca dwdch dodatkowych
czujnikow.

~
=%

BEZSTYKOWOS(C

Precyzyjny pomiar jest
wykonywany bez bezpo-
Sredniego kontaktu oraz

zaktécania napedu tafhcu-
chowego.

PREZENTACJA

Wyniki pomiaru mozna
wysta¢ do komputera
poprzez USB i przedstawié
za pomocg oprogramowa-
nia dostarczonego przez
iwis.

INTEGRACJA

Integracja CCM-S przebie-
ga szybko i tatwo w licz-
nych aplikacjach z uzyciem
taficucha — w tym takze
mozliwos¢ wyposazenia
bez koniecznosci uzycia
specjalnych narzedzi.
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Warunki pracy

e Normalne warunki Srodowiska przemystowego System CCM-S stuzy jedynie jako Zrédto informacji. Jest jed-
— System CCM-S wymaga specjalnej konfiguracji do nak oczywiste, ze system nie chroni przed awariami nape-
trudnych lub wysoce Sciernych warunkéw! du taficuchowego i zatrzymaniem maszyny. System CCM-S

e Zakres temperatury pracy: 0 °C do 70 °C (32 °F do 160 °F) nie wskazuje réwniez prawdopodobiefistwa przysztych wy-

e W przypadku taficuchéw z mocowaniami po obu stronach diuzentancucha.

lub o wydtuzonych trzpieniach, konieczna jest oddzielna
inspekcja ze strony firmy iwis.

Klient powinien mie¢ Swiadomosé, iz system CCM-S jest
ustawiony na wartos¢ wydtuzenia taficucha wynoszaca 3%

* Klasa ochrony: IP67 wartosci referencyjnej. Firma iwis ustawita te warto$¢ bez
e Odporny na zanieczyszczenia niemagnetyczne odniesienia do konkretnych aplikacji. Klient powinien sa-
e Jesli urzadzenie ma byé podtgczone do interfejsu klienta, modzielnie zdefiniowac wartos¢ referencyjng i przeprowa-

zalecamy zastosowanie elementéw ttumiacych (np. pomie- dzic test, czy dana wartos¢ nie jest krytyczna w scenariuszu

okreslonej aplikacji lub czy moze prowadzi¢ do krytycznych
sytuacji badz uszkodzenia wskutek niedopuszczalnego wy-
dtuzenia taficucha.

dzy obudowg a ptytg montazowa).
e Zalecamy, by system CCM-S byt zainstalowany na naprezo-
nym taiicuchu; w okreslonych okoliczno$ciach mozliwa jest

instalacja na luznym taficuchu Na zyczenie oraz po stosownej konsultacji, firma iwis moze
* Potaczenie USB z interfejsem PC ustawié wartos¢ referencyjng 3% na inng warto$¢, okreslo-
— Potgczenie poprzez gniazdo USB 2.0 typ A na przez klienta. Klient moze jednakze samodzielnie usta-
e Zewnetrzne zasilanie zgodnie ze specyfikacjg 10-Link: wi¢ odpowiednig wartos¢, korzystajac z dotaczonego opro-
18-30V gramowania.
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