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Informacje ogélne

Nasze marki

Marki JWIS i ELITE firmy iwis obejmujg imponujacy asortyment taf-
cuchéw akumulacyjnych, dzieki czemu kazdy znajdzie taficuch ide-
alnie odpowiadajgcy potrzebom nabywcy. taficuchy akumulacyjne
JWIS wyrézniaja sie wyjatkowa precyzjg wykonania i wytrzymato-
$cig nosna. Oprocz standardowych taficuchéw do przeno$nikéw,
oferta obejmuje szeroki wybor tancuchéw przenosnikowych do za-
stosowan specjalistycznych. Klientom oferujemy takze bezobstugo-
we tahcuchy akumulacyjne MEGAlife.

Typowe zastosowania tafcuchéw SWis':

® Przemyst elektroniczny i produkcja obwodéw drukowanych
e Przemyst opakowaniowy i spozywczy

e Systemy przenosnikéw

e Przemyst drzewny, szklarski i ceramiczny

e Technologie medyczne

e ...iwieleinnych sektoréw przemystu

tafcuchy akumulacyjne ELITE przechodza specjalne etapy ob-
robki cieplnej i powierzchniowej. Dzieki temu wyr6zniajg sie
zwiekszong odpornoscia na zuzycie. Oprocz wersji ze stali wy-
sokoweglowej, gama ELITE uwzglednia takze tafcuchy akumu-
lacyjne ze stali nierdzewnej.

Typowe zastosowania taficuchéw @i@

e Technologie paszowe i automatyka

e Technologie magazynowe

e Technologie przeno$nikéw i transportu materiatéw

e Technologie medyczne

® Przemyst elektroniczny i produkcja obwodéw drukowanych
e ...iwieleinnych sektoréw przemystu

Niewazne, ktérg marke wybierzesz — masz pewnosé, ze iwis zawsze
dostarczy tobie produkt najwyzszej klasy. Jesli nie jestes pewien,
ktéry produkt najlepiej spetni twoje oczekiwania, skontaktuj sie z
nami — doradzimy dobér 5cisle odpowiadajgcy twoim wymaganiom.
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Pierwsze smarowanie

Firmaiwis oferuje r6zne procesy smarowania tahcuchéw akumu-
lacyjnych. Firma iwis korzysta z r6znych procedur smarowania
i Srodkéw smarnych dla mozliwie najlepszej jakosci pierwsze-
go smarowania tancuchéw, bez wzgledu na ich przeznaczenie.
Oprécz smarowania w kapieli zanurzeniowej z udziatem najwyz-
szej klasy Srodka smarnego do stosowania poczatkowego, moz-
na réwniez wybraé smarowanie liniowe za pomocg wosku IPW.
Rozwigzanie to ma nastepujgce zalety:

e Wosk zapobiega przedostawaniu sie zanieczyszczef/ziaren
mechanicznych/wtékien i kurzu.

e Smarowanie liniowe polega na podawaniu srodka smarnego
doktadnie na te powierzchnie, ktére go potrzebuja

e Powierzchnia zewnetrzna rolki akumulacyjnej pozostaje su-
cha — nie brudzac przenoszonych przedmiotéw

e Srodek smarny nie kapie — jest zawsze podawany w optymal-
nej, wystarczajacej dawce

Wiecej informacji mozna znalez¢ w ulotce ,,iwis lubrication soluti-
ons*“ www.iwis.com



Ponowne smarowanie

Regularna konserwacja i dosmarowywanie taficuchéw akumu-
lacyjnych firmy iwis to czynnosci niezbedne dla ograniczenia
zuzycia zespotéw napedéw tancuchowych, a tym samym prze-
dtuzenia ich trwatosci uzytkowej.

Czestotliwos¢ konserwacji i smarowania zalezy od warunkéw
pracy urzadzeh. Wazne jest, aby okresli¢ regularng czestotli-
wos¢ wykonywania takich czynnosci i SciSle jej przestrzegad.
Dlaczego? Brak wtasciwego dosmarowywania jest przyczyna
mniej wiecej dwéch trzecich liczby wszystkich awarii tancu-
chow. Odpowiednie pierwsze smarowanie i dosmarowywanie sg
zatem kluczowe dla dtugiej zywotnosci taficucha — wynika to z
faktu, iz poszczegélne przeguby tozyskowe podczas skretu mie-
dzy ogniwami pracuja niczym tozyska Slizgowe. Odpowiednie
dosmarowywanie moze ograniczy¢ opér rolek prowadzacych, a
tym samym zmniejszy¢ o ponad 30% zuzycie energii niezbednej
do zasilania napedu taficucha.

Nieodpowiednie smarowanie w potgczeniu z zabrudzeniami
tancucha ograniczaja jego wydajnosé do zaledwie 20% warto-
§ci znamionowej, co skraca trwatos¢ uzytkowa najbardziej ze
wszystkich innych czynnikdw. Nasze Srodki smarne i systemy
smarowania zaprojektowano optymalnie dla tafcuchéw aku-
mulacyjnych. W wyniku licznych préb przeprowadzonych na
specjalnie zbudowanych stanowiskach badawczych — a takze
dzieki Scistej wspétpracy ze znanymi producentami Srodkéw
smarnych — iwis dysponuje wiedze specjalistyczng pozwalajaca
spetni¢ wszelkie wymagania klienta wobec smarowania tafcu-
chéw.
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Zastosowania

tancuchy akumulacyjne firmy iwis nadaja sie do wielu dziedzin
technologii przenoénikéw, do ktérych naleza:

e Potgczenia linii produkcyjnych i montazowych

e Magazyny i centra logistyczne

e Rozmaite systemy transportu materiatow

¢ Produkcja obwodéw drukowanych

¢ Technologie medyczne

e Przemyst drzewny, szklarski i ceramiczny

Umozliwiajg rowniez niezawodny transport szerokiej gamy ele-
mentow, palet, pojemnikéw, skrzyf itp. W niektérych przypad-
kach mozna znacznie zwiekszy¢ predkos¢ transportu towaréw —
doposazajgc system tahcuchéw w prowadnice przyspieszajaca.
Dlatego wtasnie tancuchy akumulacyjne nadajg sie réwniez do
zastosowah w systemach o krétkim cyklu roboczym, czyli szyb-
kiej pracy.
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Wersje

Typy

ML Bezobstugowy tafcuch akumulacyjny MEGAlife

CF tancuch akumulacyjny ze stali nierdzewnej

CFb.dry tancuch .akumulacyjny ze stali nierdzewnej o
zoptymalizowanych ogniwach przegubowych

Typy

VR Wersja z rolkami mijankowymi

LR tancuch akumulacyjny o podwdjnej podziatce

(0 Wersja standardowa bez podktadek bocznych

M Wersja standardowa z podktadkami bocznymi

Asortyment materiatow wykonania rolek
tancuchow akumulacyjnych

e Hartowane rolki akumulacyjne

e Rolki akumulacyjne ze stali nierdzewnej

o Niklowane rolki akumulacyjne

® Rolki akumulacyjne z tworzywa sztucznego

Uwaga: Dostepnos¢ wersji mocowania w zamawianych typach
taficuchow - do ustalenia indywidualnego z klientem!

SWis® @i

Mocowania rolek noSnych

Firma iwis moze zaoferowac szereg r6znych metod mocowania
rolek nosnych sworzni tancucha akumulacyjnego:

Mocowanie metoda nitowania dwupunktowego

Jest to standardowy proces nitowania uzywany do produkcji
taficuchéw. Taka metoda mocowania zapobiega odczepianiu
sie bocznych rolek nosnych od sworznia, jednoczeénie umozli-
wiajgc ich swobodny obrét. Taki sposdb nitowania jest uzywany
gtéwnie do produkcji asortymentu ELITE..

Mocowanie metoda nitowania czteropunktowego

Mocowanie za pomocg czterech skosnych elementéw po kazdej
stronie sworznia — ten sposéb lepiej chroni przed wypadnieciem
bocznej rolki nosnej. Jest to jedna ze standardowych metod mo-
cowania uzywanych do montazu taAcuchéw akumulacyjnych
JWIS.

Mocowanie na podktadke

Boczne rolki noSne mocowane sg dodatkowa podktadka, dzie-
ki czemu nie ulegaja dryfowi — nawet po bardzo dtugim czasie
eksploatacji taficucha. Taki sposéb mocowania jest uzywany w
tafcuchach JWIS.
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Wydajnos¢ i niezawodnos¢ we wszelkich zastosowaniach

tafcuchy akumulacyjne musza chronié przenoszone nimi produkty przed uszkodzeniami. Z drugiej
za$ strony muszg odznaczac sie wydajnoscia i trwatoScia, co wynika z oczekiwanej rentownoSsci sys-
temow i coraz silniejszej globalizacji gospodarczej — w potaczeniu z zapotrzebowaniem na niemal
natychmiastowa dostepnos¢. Dzieki markom Swis' i @', firma iwis oferuje szeroka game produktéw
uwzgledniajgca tancuchy do bardzo r6znorodnych zastosowan.

Rolka prowadzaca g

Rolka transportowa

Ptytka wewnetrzna
Ptytka zewnetrzna

© O pmm

Budowa i zasada tancuchéw akumulacyjnych

tafcuchy akumulacyjne znajdujg zastosowanie przede wszyst- 3. Ptytki ogniw taficucha przenoszg site naciggu tancucha z
kim w systemach przenosnikéw do delikatnego, ostroznego
transportu szeregu produktéw w pudetkach siatkowych lub
skrzyniach, na paletach lub luznymi sztukami. W takich rozwia-
zaniach towary na przenoSnikach mogg spoczywac i gromadzi¢ 4. Tuleja: Szczegdlng cechg taficuchéw akumulacyjnych JWIS
sie na rolkach transportowych, zas taficuch pracuje pod nimi i sg tuleje osadzone w ogniwach wewnetrznych i wystajace z
nie uszkadza ich. nich na niewielkg odlegtosé, co chroni przed korozjg styko-
wg miedzy ogniwami wewnetrznymi i ptytkami zewnetrzny-
1. Rolki akumulacyjne montowane sa zwykle na co drugiej tulei mi.
tancucha, zas transportowane towary przechodzg nad nimi.
Niekt6re wersje taficuchéw akumulacyjnych wyposazone sa 5. Sworznie muszg nie tylko przenosic site rozciggajaca tafcu-
rolki transportowe zamontowane mijankowo na kazdej tulei cha z ogniwa na ogniwo, ale takze ciezar transportowanych

ogniwa na ogniwo. Ich produkcja wymaga zatem najwyzszej
staranno$ci i precyzji.

tancucha, dzieki czemu dajg optymalny rozktad obcigzenia
od przenoszonych przedmiotéw.

. Rolki nosne montuje sie na dwoch zewnetrznych krawe-

dziach tahcucha akumulacyjnego. Wspotpracujg one z ze-
batka napedowa, co przenosi jej ruch na tafcuch, a takze
podpierajg taficuch na zebatkach.

przedmiotéw na rolki prowadzgce. Dlatego tez sworznie pro-
dukowane dla taficuchéw JWIS poddaje sie specjalistycznej
obrébcecieplnej,dziekiktorejrodnieichwytrzymatosénosna.

. Mocowanie na podktadke: Boczne rolki noSne mocowane sg

dodatkowa podktadka, dzieki czemu nie ulegaja dryfowi —
nawet po bardzo dtugim czasie eksploatacji tancucha.
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Produktiibersicht

JAKOSC PREMIUM
tafncuchy akumulacyjne MEGALife

tancuchy te wyposazone sg w bezobstugowe rolki prowadza-
ce produkcji iwis o niskim wspétczynniku tarcia z niklowanymi
ptytkami i sworzniami, rolki z metalu spiekanego o niskim wspét-
czynniku tarcia oraz tozyska o specjalistycznej konstrukcji. Sg
uzywane gtéwnie w przemysle elektronicznym, spozywczym,
drzewnym, szklarskim i ceramicznym, a takze w technologii me-
dycznej, systemach przenosnikéw eksploatowanych w branzy
motoryzacyjnej oraz wszelkich zastosowaniach, w ktérych do-
smarowywanie tafcuchdw jest trudne lub wrecz niemozliwe.

Wyjatkowa odpornosé na zuzycie -
nawet w skrajnie trudnych warunkach!

(1) Specjalistyczna konstrukcja tozyska ze metalowymi tulejami
spiekanymi.

@ Niklowane ptytki i sworznie o ekologicznych powierzchniach smarowa-
nych wymagaja mniejszych kosztéw utrzymania i skracaja czas przestoju
systemu na czynnosci konserwacyjne.

NAJLEPSZY PRODUKT
tancuchy akumulacyjne z rolkami mijankowymi

Jest to wyjatkowa generacja taficuchéw akumulacyjnych firmy
iwis — rolki transportowe sg zamontowane na kazdym sworzniu
na mijanke, nie za$ w postaci jednej, szerszej rolki na co dru-
gim sworzniu. Tym samym wszystkie sworznie w tancuchu prze-
nosza obcigzenie podczas ruchu, przekazujac je na podwdjna
liczbe rolek prowadzacych o niskim wspétczynniku tarcia. Ma to
bardzo dobry wptyw na prowadnice taficuchéw.

SCoC
obcigzenia )}ﬂ@‘-_}ﬁi\ @

Konstrukcja o
rolkach mijankowych

Konstrukcja
tradycyjna

O Mijankowe potozenie rolki transportowej daje optymalny rozktad obcigze-
nia, a takze pozwala lepiej podeprzec przenoszone przedmioty, czyniac
ptynniejszym ruch obcigzonego nimi taficucha.

© Mijankowe rolki transportowe ograniczaja punktowe obcigzenie elemen-
téw prowadnic taficucha o 50%. Dlatego mozna uzywac prowadnic z two-
rzyw sztucznych do przenoszenia taficuchem tadunkéw nawet dwa razy
ciezszych niz w rozwigzaniach tradycyjnych.

© Rolki prowadzace z metalu spiekanego o niskim wspétczynniku tarcia.

O Specjalna konstrukcja tozyska.

Oferujemy taficuchy z mijankowymi rolkami transportowymi w standardowej
wersji konstrukeji JWIS, a takze w asortymencie bezobstugowych taficuchéw
typu MEGAlife.
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NIEZAWODNE | WYDAJNE
tancuchy akumulacyjne iwis

tancuchy akumulacyjne firmy iwis wyposazone sg w monto-
wane po obu stronach zewnetrzne rolki prowadzgce o niskim
wspotczynniku tarcia. Wspotpracujg one z zebatkg napedowa,
co przenosi jej ruch na taficuch, a takze podpierajg taficuch na
zebatkach. Szczegblng cecha tych taficuchéw sa nieco wysta-
jace tuleje ogniw wewnetrznych @, ktére zapobiegajg korozji
stykowej miedzy ogniwami wewnetrznymi i ptytka zewnetrzna.

30%

WIECE) WYDAJNOSCI

POLACZENIE WIEDZY | WYDAJNOSCI
D smart tafncuchy akumulacyjne

tancuchy akumulacyjne b.smart Szaprojektowano z mysla o
pracy w wiekszosci typdw przenosnikéw standardowych, celem
optymalizacji przenoszenia materiatow. Ty tez mozesz cieszy¢
sie korzySciami, jakie dajg solidne i trwate taficuchy b.smart-
to sprawdzona jakoS¢ Swwis® w atrakcyjnej cenie!

Wszystkie taficuchy akumulacyjne iwis o podziatce 1/2” i 3/4” maja rolki
prowadzace ze spieku metalicznego o niskim wspétczynniku tarcia @, ktére
gwarantuja statg i niezwykle ptynna prace, ktorej nie spowalnia Srodek smarny
podawany do taficucha. Dlatego umozliwiajg budowe systeméw przeno$ni-
kéw o 30% dtuzszych bez doboru mocniejszych silnikéw napedowych. Jesli
dtugosé systemu nie zmienia sie, mozna wrecz dobraé zespoty napedowe o
mniejszej mocy niz zwykle. Mniejsze jest rowniez obcigzenie taficucha i nape-
du, co przektada sie na dtuzsza zywotnos¢ catego systemu.

Optymalne dosmarowywanie

TrwatoS¢ uzytkowa taficucha zalezy w duzej mierze od dosmarowywania z
prawidtowa czestotliwocig i odpowiednia iloscig srodka smarnego. Srodek
smarny zuzywa sie w miare oscylacji tozyskowania taficucha — tempo zuzycia
zalezy przy tym od warunkéw pracy. Brak smaru skutkuje tarciem suchym mie-
dzy elementami, co z kolei przyczynia sie do korozji ciernej i przyspieszonego
zuzycia tahcucha. Tym samym bardzo wazne jest, aby dobra¢ odpowiedni
Srodek smarny i sposéb smarowania, ktére pozwola skutecznie dosmarowy-
wac tafcuch.
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Informacje ogélne o produktach

ABSOLUTNIE NIEZAWODNY
Ochrona palcow i czesci

Firma iwis moze zaoferowac taficuchy akumulacyjne z ochrona
palcow i czesci, co przektada sie na bezpieczefistwo zaréwno
pracownikéw, jak i przenoszonych materiatéw. W tych wersjach
taficuchéw szczeliny miedzy rolkami transportowymi sg zasto-
niete w optymalny sposéb. Chroni to przed wpadaniem niewiel-
kich czesci miedzy rolki oraz zakleszczeniem rolek i/lub ogniw
taficucha. Ostony chronia tez przed celowym lub przypadkowym
wtozeniem palcéw podczas pracy przenos$nika — stanowigc ak-
tywny Srodek ochrony przed wypadkami, co odpowiada z coraz
surowszymi wymaganiami wobec bezpieczefistwa na stanowi-
skach pracy.

Z przegubem ogniwa
e Jedna czesé
e Catkowicie otacza sworzeh

Bez przegubu ogniwa

e Doskonale nadaje sie do pracy
dwukierunkowe;j

e tatwy montaz

WYJATKOWA ELASTYCZNOSC
tancuchy akumulacyjne do pracy po tuku

tancuch akumulacyjny JWIS do pracy po tuku jest idealnym
rozwigzaniem tam, gdzie oczekuje sie elastycznej zmiany kie-
runku biegu przeno3nika z bardzo krétkimi promieniami skretu
rownymi co najmniej 350 mm. W tym celu firma iwis zmienita
konstrukcje taficucha akumulacyjnego z rolkami mijankowymi
©. Geometria przegub6w na tulei i sworzniu zostata przystoso-
wana do optymalnego przenoszenia obcigzenia miedzy tulejg i
sworzniem — nawet podczas biegu tancucha po odcinkach tu-
kowych. Pozwala to roztozy¢ wszelkie obcigzenia punktowe @,
zwiekszajac wydajnos¢ pracy tancucha.

R min 450

Promien
minimalny
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OCHRONA PRZED NAPIECIEM ELEKTRYCZNYM
tancuchy ESD

Materiaty dielektryczne — nie przewodzace tadunkéw elek-
trycznych — moga doprowadzi¢ do probleméw podczas pracy
przenodnika. Mogg powstawac silne napiecia elektrostatyczne
ze wzgledu na fakt, ze transportowane towary sg odizolowane
elektrycznie, gdy znajdujg sie na tancuchu akumulacyjnym.
Takie wysokie napiecie moze doprowadzi¢ do uszkodzenia
podzespotéw elektrycznych. Z drugiej strony sprawia ono, ze
tancuchijego elementy sg natadowane elektrostatycznie, przez
co tatwiej przyciggaja brud. Dlatego firma iwis oferuje tancuchy
akumulacyjne wykonane z materiatdw kompatybilnych z norma-
mi ochrony przed elektrycznos$cia statyczng (ESD). Chetnie do-
radzimy przy doborze odpowiedniego produktu.

NA ZAMOWIENIE KLIENTA
Specjalne rozwigzania i innowacje

Nie ma dwoéch identycznych zastosowan. Dlatego nasze tah-
cuchy akumulacyjne musza spetnia¢ bardzo wiele réznych wy-
magan. Jesli zaden taficuch akumulacyjny w ofercie nie spetnia
szczegblnych wymagan konkretnego zastosowania, na ktérym
zalezy klientowi, firma iwis chetnie przystapi z klientem do
opracowania produktu, ktéry doskonale odpowie jego oczeki-
waniom. Dotychczas opracowalidmy wiele innowacyjnych roz-
wigzan:

Rolka transportowa z rowkiem i O-ringiem
Przeznaczona transportu elementéw bez ryzyka ich uszkodze-
nia w branzy motoryzacyjnej.

Sworznie przedtuzone jednostronnie

Na potrzeby transportu tacek wyprodukowalismy specjalny
tafcuch akumulacyjny ze sworzniami przedtuzonymi po jednej
stronie.

Rolka transportowa z kompozytu poliuretanu i poliamidu
Standardowe tworzywo sztuczne uzywane w naszej produkcji
okazato sie za twarde w warunkach zastosowania pewnego
klienta, wymagajgcego transportu delikatnych towaréw, opra-
cowalidSmy rolke transportowg typu hybrydowego. Zewnetrzna
powierzchnia biezna rolki jest wykonana z miekkiego poliureta-
nu, tworzywa tagodnego w dotyku. Srodek rolki jest natomiast
wykonany z poliamidu, dzieki czemu przelot rolki jest bardziej
odporny na zuzycie cierne.
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PARE StOW O TARCIU

W jaki sposob tancuchy akumulacyjne zmniejszajg tarcie w sys-

temach przenoSnikow?

Czym jest tarcie i skad sie bierze?

Tarcie to zjawisko wystepujace miedzy dwoma ciatami lub przed-
miotami. Wynika gtéwnie z nieréwnoSci powierzchni, ktérymi
przedmioty stykaja sie ze soba. Tarcie jest przyczyna sity tarcia,
ktéra sama w sobie zalezy od dwoch czynnikéw: wspétczynnika
tarcia i sity normalnej. Sita normalna dziata prostopadle do sity
tarcia — im wieksza sita normalna, tym wieksza sita tarcia.

Gdy dwa ciata stykajg sie ze sobg i poruszaja sie wzgledem sie-
bie, pojawiaja sie straty od tarcia: objawiaja sie one w postaci
ciepta w podzespotach lub systemie przenosnikéw.

Ftarcie = F sita normalna * wspotczynnik tarcia

Wspbtczynnik tarcia zalezy od wielu réznych czynnikéw, na
przyktad par materiatdow, chropowatosci powierzchni, smarowa-
nia i temperatury, a takze obecnoSci brudu i ziaren mechanicz-
nych powstajacych w wyniku procesu pracy.

Gdzie pojawia sie tarcie w taficuchach akumula-
cyjnych?

Tarcie wystepuje w taficuchu miedzy sworzniem, tulejg i rolka
transportowg lub prowadzacga. Jednakze: Tarcie nie zawsze jest

zjawiskiem niepozgdanym. tafcuch akumulacyjny przenosi ele-
ment no$ny transportowanego detalu, za$ tarcie jest potrzebne,
aby czynnos¢ ta przebiegata szybciej. Obowigzuje zatem naste-
pujaca reguta: Potrzeba tyle tarcia, ile to konieczne, a jednocze-
$nie tak mato, jak to mozliwe.

Element noSny detalu
o podstawie ze stali
lub tworzywa sztuc-
Znego

)
7

D)
@)
Z
&)

tancuch akumulacyjny

Straty od tarcia wystepujg w nastepujgcych elementach napedu
tancuchowego: na tancuchu, napinaczu taficucha, prowadnicy
tancucha, kole tancuchowym, elemencie nosnym transportowa-
nego detalu i towarach transportowanych przenosnikiem.

Zmniejszanie tarcia w tancuchach akumulacyjnych

Predkos¢, z jaka porusza sie taficuch akumulacyjny, ma wptyw
na tarcie: tarcie gwattownie wzrasta przy predkoSciach ponizej
0,1 m/s —w prébach wykazano, ze tarcie wzrasta nawet 0 30%

0,045
0,040
0,035

0,030

przy takiej predkosci. Projektujgc system przenosnikéw nalezy
zatem uwzglednic predkos¢ ruchu przenosnika.

0,020

Poziom tarcia

1
1

1

1

1

1

1

0,025 1
1

1

1

1

0,015 1
1

1

Zakres o wysokim
0,010 i . , i
ywspotczynniku tarcia,
1 1

0,005

0,000

0,00 0,05 0,10 0,15 0,20

0,25 0,30 0,35 0,40 0,45

Predkos$¢ ruchu taficucha [m/s]
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WIS

wir bewegen die welt

Zmniejszanie zuzycia energii przez tancuchy akumulacyjne...

...dzieki prawidtowemu montazowi

Prawidtowy montaz taficucha pozwala unikng¢ niepotrzebnych
strat energii podczas pracy systemu przenos$nikéw. Oznacza to,
ze kota taficuchowe i prowadnice muszg byé spasowane, za$
taficuch musi by¢ prawidtowo naprezony.

Nieprawidtowy montaz prowadzi z kolei do osiowego i/lub kato-
wego przesuniecia taficucha, wiekszego tarcia miedzy ptytkami
i kotem taficuchowym oraz prowadnicami, a takze zwieksza site
naprezania taficucha. Z kolei wieksze sity prowadza do wzrostu
tarcia — atym samym do wiekszego zuzycia.

...dzieki smarowaniu i konserwacji

Niedostateczne smarowanie i konserwacja tahcucha prowadzi
do wzrostu tarcia i zuzycia energii, gtoSniejszego hatasu w ca-
tym systemie przenosnika i moze znacznie przyspieszy¢ zuzy-
cie. Skuteczno$¢ smarowania wymaga penetracja przegubdéw
ogniw przez Srodek smarny, do miejsc, w ktérych powstaje tar-
cie. Konieczne moze okazac sie wyczyszczenie taficucha przed
jego nasmarowaniem. Gwoli Scistosci: poziom tarcia suchych
podzespotéw taficucha jest o okoto 400% wiekszy niz w warun-
kach ich optymalnego smarowania. Jesli dosmarowanie tafcu-
cha nie jest mozliwe, zalecamy dob6r bezobstugowego taficu-
cha MEGAlife.

Nasz Srodek smarny IP4 osiggnat wyjatkowo niski poziom tarcia
w prébach. Szczeg6lnie dobrze nadaje sie w przypadku uzyt-
kownikéw, ktérzy ktéry licza na ograniczenie zuzycia energii na-
pedowej w ich systemach. Srodek smarny IP4 zmniejsza poziom
tarcia o mniej wiecej 25 % w poréwnaniu z IPW. IPW nadaje sie
szczegblnie dobrze do przenodnikéw pracujacych z duza pred-
koScig transportowa oraz do ciggbéw tahcuchéw akumulacyjnych
pracujacych pod gére ze znacznym katem nachylenia.

Uwaga: Poziom tarcia fabrycznie nowego taficucha akumula-
cyjnego jest poczatkowo wyzszy i maleje w miare pracy ciagte;j.
Z badan wynika, ze poziom tarcia spada nawet 0 10% w ciggu

pierwszych 12 godzin pracy. Jesli taficuch jest nieodpowiednio
konserwowany/smarowany, poziom tarcia moze zndw wzrosngé w
miare eksploatacji.

Dowiedz sie wiecej
katalog gtowny Swis’

...za pomoca szczotek i systemu CLA

Warto wiedzieé: Szczotki montowane w systemach tafcuchéw
akumulacyjnych usuwaja z elementéw prowadnic zanieczysz-
czenia, ktére mogga zwiekszac tarcie jesli nie pozbywamy sie ich
podczas ciagtej pracy tafcuchéw. System CLA (Chain- Lubrica-
tion-Application) umozliwia rownomierne smarowanie napedu
tancuchowego, pomaga zmniejszyc¢ tarcie podczas pracy ciggtej

i nadaje sie zaréwno do tafcuchéw akumulacyjnych, jak i rolko-
wych.

J

System smarowania CLA firmy iwis: wydajny, doktadny i
ekonomiczny.
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Uwagi
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Swis® tancuchy akumulacyjne

Wtasciwosci

e Niezawodny transport réznych detali i ich elementow
nosnych

e Umozliwia ciggte przenoszenie, akumulacje, rozdzielanie i
przyspieszanie ruchu na przenosnikach

e Transport bez niebezpieczefistwa uszkodzenia materiatéw, a
takze ich optymalne podparcie

e Podzespoty wykonane z najwyzszg precyzja

Najwazniejsze zalety

Rolki nosne z metalu spiekanego o niskim wspo6tczynniku tarcia
Rolkiwykonane ze spieku metalicznego i smarowane obracaja sie
niezwykle ptynnie, gwarantujgc mniejsze zuzycie energii napedo-
wej w systemie przeniesienia napedu. Umozliwia to napedzanie
dtuzszych odcinkéw taficuchéw bez koniecznoSci doboru nape-
déw o wiekszej mocy. Co wiecej, rolki o niskim wspdtczynniku
tarcia przedtuzajg trwatos¢ uzytkowa catego systemu.

Szeroka gama wersji dla kazdego zastosowania:
e Standardowe tancuchy akumulacyjne

e tafcuchy akumulacyjne o podwdjnej podziatce
e tancuchy akumulacyjne z rolkami mijankowymi
e tancuchy akumulacyjne do pracy po tuku

13




WIS

wir bewegen die welt

SWis” tahcuchy akumulacyjne

Nr katalogowy iwis Podziatka Szerokos¢ taficucha Szeroko$¢ | Srednicarolki | Nosnosé na Rolki Sworzeh Waga
akumulacyjnej| jedna rolke
p B e b1 b2 max. b4 max. b d1 d2

mm mm mm mm mm mm mm mm ke mm mm kg/m
z rolkami transportowymi z tworzywa sztucznego (SFK) oraz z podktadkami i bez (typy M/0S)
L85SFK (0S) 12,70 27 18,7 7,75 11,35 14,5 7,55 16,0 6 8,51 4,45 0,802
M127SFK (0S) 19,05 40 27,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24/26/28 10 12,07 5,72 1,550
M127SFK (M)* 19,05 40 27,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24/26/28 10 12,07 5,72 1,742
M127SFK (M) 19,05 43 29,0 11,75 15,62 19,55 11,0 24/26/28 10 12,07 5,72 1,646
M127SFK (M) 19,05 48 31,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24/26/28 10 12,07 5,72 1,920
M1611SFK (M)* 25,40 65 44,9 17,02 25,45 32,0 16,5 38,5 25 15,88 8,28 4,104

Nr katalogowy iwis Podziatka Szerokos¢ tancucha Szerokos¢ | Srednicarolki | Nosnosé na Rolki Sworzen Waga
akumulacyjnej| jedna rolke

p B e b1 b2 max. b4 max. b d1 d2

mm mm mm mm mm mm mm mm kg mm mm kg/m
z rolkami transportowymi ze stali hartowanej (SFS) oraz z podktadkami i bez (typy M/OS)
L85SFS (0S) 12,70 27 18,7 7,75 11,35 14,5 7,55 16,0 8 8,51 4,45 1,220
M127SFS (0S) 19,05 40 27,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24/26/28 15 12,07 5,72 2,592
M127SFS (M)* 19,05 40 27,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24/26/28 15 12,07 5,72 2,688
M127SFS (M) 19,05 43 29,0 11,75 15,62 19,55 11,0 24/26/28 15 12,07 5,72 2,688
M127SFS (M) 19,05 48 31,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24/26/28 15 12,07 5,72 2,880
M1611SFS (M)* 25,40 65 44,9 17,02 25,45 32,0 16,5 38,5 30 15,88 8,28 6,552
D1611SFS (M)* 25,40 99 76,9 17,02 25,45 63,4 16,5 38,5 30 15,88 8,28 11,584

*taficuchy bez rolek o ptynnym biegu

WartosSci obcigzenia podane dla rolek z tworzywa sztucznego odpowiadaja
temperaturze pokojowej. Chetnie udzielimy porady w przypadku
innych warunkéw pracy.

Konstrukcja OS | bez podktadek bocznych
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Konstrukcja M | z podktadkami bocznymi

Ogniwo potaczeniowe
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WIS

wir bewegen die welt

SWis” taficuchy akumulacyjne

Nr katalogowy iwis Podziatka Szeroko$¢ taficucha Szerokos¢ | Srednicarolki | Nosnosc najedna Rolki Sworzeh Waga
akumulacyjnej rolke
p B e b1 b2 max. b4 max. b d1 d2
mm kg kg/m
mm mm mm mm mm mm mm mm mm

Standardowe tancuchy akumulacyjne z rolkami akumulacyjnymi wykonanymi z tworzywa sztucznego lub stali, o podwdjnej podziatce (konstrukcja LR)

LR165SFK* 25,4 30,7 20,0 7,75 11,30 14,65 7,5 24 6 8,52 4,45 0,792
LR247SFK 38,1 48,0 31,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24/35 10 12,07 5,72 1,20
LR247SFS 38,1 48,0 31,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24/35 15 12,07 5,72 2,016
LR3211SFK* 50,8 67,9 44,9 17,02 25,45 32,0 16,5 38,5/50 25 15,88 8,28 2,764
LR3211SFK* 50,8 67,9 44,9 17,02 25,45 32,0 16,5 38,5/50 30 15,88 8,28 5,236

*Ketten ohne Leichtlaufrollen

Nrkatalogowy iwis Podziatka Szeroko$¢ taficucha Srednica rolki akumulacyjnej Nosnos¢ na jedng Waga
rolke
P B b b4 € mm kg kg/m
mm mm mm mm mm
tancuchy akumulacyjne o mijankowych rolkach akumulacyjnych (konstrukcja VR)
L88SFK 12,70 27 9,2 14,50 18,7 16 6 0,85
L88SFS 12,70 27 9,2 14,50 18,7 16 8 1,40
M120SFK 19,05 40 11,7 19,55 29,0 24 /262728 10 1,80
M120SFK 19,05 45 11,7 19,55 31,5 24 /262728 10 1,80
M120SFS 19,05 40 11,7 19,55 29,0 24 /262728 15 2,80
M120SFS 19,05 45 A7 19,55 31,5 24.[/26/27 28 15 2,80
Nrkatalogowy iwis Podziatka Szerokos¢ taficucha Srednica rolki akumulacyjnej Nosno3¢ na jedna Waga
rolke
P B b b4 e mm kg kg/m
mm mm mm mm mm

tafcuchy akumulacyjne do pracy po tuku (konstrukcja VR)

L88SFS-SB 12,70 27 9,2 15,0 18,7 16 8 1,10
L88SFK-SB 12,70 27 9,2 15,0 18,7 16 8 0,80
M120SFK-SB 19,05 40 11,7 20,1 29,0 24,0 /26,0 /27,0 /28,0 10 1,80
M120SFS-SB 19,05 40 11,7 20,1 29,0 24,0/ 26,0 / 27,0 / 28,0 15 2,80

SFK — z rolkami z tworzywa sztucznego | SFS — z rolkami ze stali hartowanej

Konstrukcja LR | podwéjna podziatka Konstrukcja VR | z rolkami mijankowymi
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WIS

wir bewegen die welt

SwWis' taficuchy akumulacyjne MEGAlLife

Wtasciwosci e Zakres temperatur od -40°C do +150°C (w przypadku sta-

e Bezobstugowe taficuchy akumulacyjne produkcji iwis do lowych rolek akumulacyjnych). W wyZzszych temperaturach
zastosowaf, w ktérych smarowanie nie jest mozliwe lub jest pracy nalezy liczyC sig ze stratami spowodowanymi parowa-
ograniczone niem, ktére moga wystapié¢ nawet podczas postoju taficucha

e Czyste i suche srodowisko pracy — nie ma wyciekéw érodka oraz ograniczyc jego trwatos¢ uzytkowa
smarnego

¢ Specjalna konstrukcja ogniwa potgczeniowego z tulejami Najwazniejsze zalety
wykonanymi ze spieku metalu e Znakomita odpornos¢ na zuzycie, nawet w skrajnie trudnych

e Bezobstugowe rolki akumulacyjne (mozliwo$¢ zaméwienia warunkach
innego typu rolek akumulacyjnych). e Bardzo tatwy demontaz

e Rolki MEGAlife ze spieku metalowego o niskim wspétczynni- e Nizsze koszty utrzymania
ku tarcia ® Mniej przestojéw urzgdzen

¢ Niklowane ogniwa i sworznie e Ekologiczny — powierzchnia nie jest pokryta Srodkiem smarnym

e Dostepne rowniez z rolkami mijankowymi ¢ Nadaje sie do pomieszczeh czystych
Nrkatalogowy iwis | Podziatka Szerokosé faficucha Szerokos¢ | Srednicarolki | Nosnoséna Rolki Sworzen Waga

akumulacyjnej | jednarolke

P B e b1 b2 max. b4 max. b d1 d2

mm mm mm mm mm mm mm mm kg mm mm kg/m

Konstrukeja z rolkami transportowymi z tworzywa sztucznego (SFK) oraz z podktadkami bocznymi i bez (konstrukcja M/0S)
L85SFK-ML (0S) 12,70 27 18,7 7,75 11,30 14,50 7,55 16 /17 6 8,51 4,45 0,802
M127SFK-ML (0S) 19,05 40 27,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24[26 /28 10 12,07 5,72 2,30
M127SFK-ML (M) 19,05 40 27,5 11,75 15,62 19,55 11,0 242628 10 12,07 5,72 2,30
M127SFK-ML (M) 19,05 43 29,0 11,75 15,62 19,55 11,0 24[26 /28 10 12,07 5,72 2,30
M127SFK-ML (M) 19,05 48 31,5 11,75 15,62 19,55 11,0 242628 10 12,07 5,72 2,30
Nr katalogowy iwis Podziatka Szerokos¢ taficucha Szerokos¢ | Srednicarolki | Nosnoééna Rolki Sworzeh Waga

akumulacyjnej | jedngrolke

p B e b1 b2 max. b4 max. b d1 d2
mm kg kg/m
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Konstrukcja z rolkami transportowymi ze stali hartowanej (SFS) oraz z podktadkami bocznymi i bez (konstrukcja M/0S)
L85SFS-ML (0S) 12,70 27 18,7 7,75 11,30 14,50 7,55 16 /17 8 8,51 4,45 1,223
M127SFS-ML (0S) 19,05 40 27,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24/ 26 [ 28 15 12,07 5,72 3,10
M127SFS-ML (M) 19,05 40 27,5 11,75 15,62 19,55 11,0 2426 /28 15 12,07 5,72 3,10
M127SFS-ML (M) 19,05 43 29,0 11,75 15,62 19,55 11,0 24/ 26 [ 28 15 12,07 5,72 3,10
M127SFS-ML (M) 19,05 48 31,5 11,75 15,62 19,55 11,0 2426 /28 15 12,07 5,72 3,10
Konstrukcja OS | bez podktadek bocznych Konstrukcja M | z podktadkami bocznymi Ogniwo potaczeniowe
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WIS

wir bewegen die welt

SWis” tahcuchy akumulacyjne MEGALife

Nr katalogowy iwis Podziatka Szerokos¢ taficucha Srednica rolki Nosnos¢ na jedng Waga
akumulacyjnej rolke
p B b b4 e m ke kg/m
mm mm mm mm mm
Wersja z rolkami mijankowymi (konstrukcja VR)
L88SFK-ML 12,70 27 9,2 14,50 18,7 16 6 0,85
L88SFS-ML 12,70 27 9,2 14,50 18,7 16 8 1,40
M120SFK-ML 19,05 40 11,7 19,55 29,0 24,0 /26,0 / 27,0 / 28,0 10 1,80
M120SFK-ML 19,05 45 11,7 19,55 31,5 24,0 /26,0 /27,0 / 28,0 10 1,80
M120SFS-ML 19,05 40 11,7 19,55 29,0 24,0 /26,0 /27,0 / 28,0 15 2,80
M120SFS-ML 19,05 45 11,7 19,55 31,5 24,0 /26,0 /27,0 / 28,0 15 2,80
M120SFS-ML 19,05 45 10,50 19,55 29 24,0 /26,0 / 27,0 / 28,0 15 2,80

SFK — z rolkami z tworzywa sztucznego | SFS — z rolkami ze stali hartowanej
(1) =V2A

nr

Uwaga: Jesli nie wyszczegdlniono oczekiwanej wersji tafncucha,

zapraszamy do konsultacji indywidualnej!

Swis” tancuchy akumulacyjne o konstrukgji triplex *

Nr katalogowy iwis Podziatka | Szeroko$¢ | Srednica Dtugod¢ | Szerokos¢ | Szerokodé¢ | Srednica | Szerokodé | Srednica | Szerokosé |Podziatka| Nosnoiéna | Ciezarna
miedzy sworznia sworznia ogniwa catkowita rolki rolek rolki rolki akumu-| poprzecz-| jedna rolke m.b.
ptytkami wewnetrz- | po ptytkach lacyjnej na
wewnetrz- nego zewnetrz-
nymi nych
p b1 min. d2 max. b4 max. b2 max. b5 max. d1 max. b9 d5 b8 pt ke q
K.
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg/m

Wersja ze stalowymi rolkami transportowymi (SFS)

TR88SFS 12,70 7,75 4,45 44,25 11,35 42,25 8,52 7,60 20,00 13,00 23,84 8,00
TR127SFS 19,05 11,68 5,72 61,70 15,76 58,40 12,07 11,50 28,00 18,00 38,85 15,00 4,75

Wersja o jakosci b.smart

TR127SFS-b.smart ‘ 19,05 ‘ 11,68 ‘ 5,72 ‘ 61,70 ‘ 15,75 ‘ 58,40 ‘ 12,07 ‘ 11,50 ‘ 28,00 ‘ 18,00 ‘ 38,85 ‘ 15,00

Wersja bezobstugowa MEGAlife

TR85SFS-ML 12,70 7,75 4,45 44,25 11,30 42,25 8,52 7,65 17,00 13,00 27,84 8,00
TR127SFS-ML 19,05 11,68 5,72 61,70 15,76 58,40 12,07 11,60 28,00 18,00 38,85 15,00 4,75

tancuchy akumulacyjne MEGALife z tancuchy
olkami mijankowymi akumulacyjne

o konstrukgji
= N N~

N ‘ triplex
|
|
|
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wir bewegen die welt

Swis” Wersje ze stali nierdzewnej

tancuchy akumulacyjne CF
ze stali nierdzewnej

NowoSc"

Firma iwis moze zaoferowaé taficuchy akumulacyjne wykonane
ze stali nierdzewnej — do zastosowan wymagajacych szczegélnie
agresywnych czynnikéw lub o szczegélnie rygorystycznych wyma-
ganiach wobec czystoSci pomieszczeh. Nowe, odporne na koroz-
je tafcuchy CF sg wykonywane z austenitycznej stali nierdzewnej,
dzieki czemu wyrdzniajg sie wyjatkowa niezawodnoscia oraz od-
pornoscig na zmeczenie i korozje. Nadaja sie znakomicie do stoso-
wania w przemysle spozywczym i napojowym, choc nie tylko.

Wtasciwosci

e tafcuchy w catosci wykonane ze stali nierdzewnej odpornej
na korozje

e Wyjatkowa jakos¢ firmy iwis

e Doskonaty stosunek ceny do charakterystyki uzytkowej

Najwazniejsze zalety

e Bezszwowe tuleje majg wiekszg odporno$é na udary i pracuja
ciszej

e tafcuchy CF ze stali nierdzewnej majg lepsza odpornos¢ na
korozje w standardowej probie mgtg solng niz inne tafcuchy
powszechnie dostepne na rynku.

¢ Nadaja sie do stosowania
—w warunkach z obecnoscig wody, wilgoci lub oparéw
— przypadku rygorystycznych wymagah wobec czystosci

—w obecnosci agresywnych czynnikéw
NOWOSC'

tancuch JWIS b.dry jest potagczeniem wysokiej jakoSci, odporne-

Bezobstugowe tafcuchy b.dry
ze stali nierdzewnej

go na korozje tancucha ze stali nierdzewnej CF ze zoptymalizo-
wanymi ogniwami przegubowymi.

Jest to efekt prac firmy iwis nad taficuchem przeznaczonym do
pracy w warunkach agresywnych, a jednocze$nie bezobstugo-
wym, mogacym pracowac na sucho — bez smarowania.

Tajemnica tafcucha b.dry tkwi w nowo opracowanych tulejach.
Wykonano je ze specjalnego polimeru o unikalnych wtasciwo-
Sciach i duzej wydajnosci. Dzieki temu tafcuchy sg mocniejsze,
bardziej odporne na zuzycie i korozje, za$ ich trwatos¢ uzytko-
wa jest znacznie dtuzsza niz w przypadku poréwnywalnych tan-
cuchdéw innego typu.

Zywotnoé¢ w stanie suchym tego taficucha jest dwukrotnie dtuz-
sza —zas w przypadku tancuchéw ktére przeszty pierwsze sma-
rowanie, zywotnos$¢ wzrasta nawet czterokrotnie.

SWis° © smart tahcuchy akumulacyjne

Wtasciwosci

Standardowa konstrukcja

e Ekonomiczna konstrukcja do standardowych zastosowan

e tatwiejszy i bardziej niezawodny transport szerokiej gamy
elementéw nodnych dla detali.

e Dostepne z rolkami z tworzywa sztucznego lub stalowymi

WartoSci obcigzenia podane dla rolek z tworzywa sztucznego

odpowiadajg temperaturze pokojowej. Z checig doradzimy
rozwigzanie w przypadku innych warunkéw pracy.
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Najwazniejsze zalety
e Wytrzymaty

e Trwaty

e Optacalny




Linie produktow

@i taficuchy akumulacyjne

Cechy

e Niezawodny transport r6znych detali i ich elementéw
nosnych.

e Umozliwia ciggte przenoszenie, buforowanie, segregacje na
sztuki i przyspieszanie ruchu na przenosnikach.

e Ptytkitancucha ELITE o optymalnej geometrii sg formowane
precyzyjnie i obrobione cieplnie.

WIS

wir bewegen die welt

Najwazniejsze zalety

e Dbamy, aby taficuchy akumulacyjne ELITE cieszyty sie

dtuzsza trwatoscig uzytkowa i pracowaty ptynnie, dlatego
przed opuszczeniem naszej fabryki sa one zabezpiecza-
ne specjalnym olejem taficuchowym o wysokiej lepkosci i
przyczepnoSsci. Dzieki specjalnemu procesowi nanoszenia.
oleju, tylko jego cienka warstwa pozostaje na zewnatrz
tancucha.
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@l tancuchy akumulacyjne

Nrkatalogowy iwis | Pod- Szer. Sredn. Dt. |Szer.catk.| Szer.catk. | Sredn. | Szerrolki | Sredn. | Szer.catk. Grubos¢ Wys. |Podziatka| Obcigzenie |Obcigzenie| Ciezarna | Pow.
ziatka | miedzy | sworz- | sworz- | ogniwa | po ptytkach | rolki zewn. rolki | rolki nosnej ptytki ptytki |poprzecz-| maks.na maks. m.b. nosna
ptytkami nia nia wewn. zewn. nosnej wewn. na rolke nodng | taficucha
wewn.
p b1 min. d2 b4 b2 b5 d1 b9 ds b8 Ti/To h2 max. pt N N q f
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg/m cm?

z rolkami z tworzywa sztucznego

ES1-1-27-K16 12,70 7,75 4,45 27 11,30 14,50 8,51 4,3 16 7,2 1,60/1,50 | 11,81 | 19,1 20 1780 0,9 0,50
ES1-1-27-K16-CF | 12,70 7,75 4,45 27 11,30 14,50 8,51 4,3 16 7,2 1,60/1,50 | 11,81 | 19,1 20 1070 0,9 0,50
ES2-1-40-K28 19,05| 11,68 | 5,72 40 15,62 19,55 12,07 7,5 28 11,0 1,85/1,85 | 16,13 | 27,0 90 2890 1,9 0,89
ES2-1-43-K26 19,05| 11,68 | 5,72 43 15,36 19,55 12,07 8,8 26 11,0 1,85/1,85 | 16,13 | 29,2 90 2890 2,0 0,88
ES2-1-43-K28 19,05 11,68 | 5,72 43 15,36 19,55 12,07 8,8 28 11,0 1,85/1,85 | 16,13 | 29,2 90 2890 2,0 0,88
ES2-1-48-K24 19,05| 11,68 | 5,72 48 15,36 19,55 12,07 11,1 24 11,0 1,85/1,85 | 16,13 | 31,5 90 2890 3,3 0,88
ES2-1-48-K24-CF 19,05 11,68 | 5,72 48 15,62 19,55 12,07 11,1 24 11,0 1,85/1,85| 16,13 | 31,5 90 1730 3,3 0,89
ES3-1-65-K38 25,40 17,02 | 8,28 65 25,45 32,0 15,88 12,5 38 16,8 4,00/3,00 | 21,08 | 45,0 220 6000 4,8 2,11
ES3-1-65-K38-CF | 25,40 17,02 | 8,28 65 25,45 32,0 15,88 12,5 38 16,8 4,00/3,00 | 21,08 | 45,0 220 4200 4,8 2,11

CF = Wersje ze stali nierdzewnej

Nrkatalogowy iwis | Pod- Szer. Sredn. Dt. |Szer.catk.| Szer.catk. | Sredn. |Szer.rolki| Sredn. | Szer.catk. Grubosé Wys. |Podziatka| Obcigzenie |Obcigzenie| Cigzarna | Pow.
ziatka | miedzy | sworz- | sworz- | ogniwa | po ptytkach | rolki zewn. rolki | rolki nodnej ptytki ptytki |poprzecz-| maks.na maks. m.b. nosna
ptytkami nia nia wewn. zewn. nosnej wewn. na rolke nosna | taicucha
wewn.
p b1 min. d2 b4 b2 b5 d1 b9 d5 b8 Ti/To h2 max. pt N N q f
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg/m cm?
z rolkami stalowymi
ES1-1-27-516 12,70 7,75 4,45 27 11,10 14,50 8,51 4,1 16 7,2 1,60/1,50 | 11,81 | 19,1 50 1780 1,1 0,50
ES1-1-27-516.8-CF | 12,70| 7,75 4,45 27 11,10 14,50 8,51 4,1 16,8 7,2 1,60/1,50 | 11,81 | 19,1 20 1070 1,1 0,50
ES1-1-27-516-CF | 12,70| 7,75 4,45 27 11,10 14,50 8,51 4,1 16 7,2 1,60/1,50 | 11,81 | 19,1 20 1070 1,1 0,50
ES2-1-40-528 19,05 11,68 | 5,72 40 15,62 19,55 12,07 7,5 28 11,0 1,85/1,85 | 16,13 | 27,0 140 2890 3,0 0,89
ES2-1-43-526 19,05| 11,68 | 5,72 43 15,36 19,55 12,07 8,8 26 11,0 1,85/1,85 | 16,13 | 29,2 140 2890 3,2 0,88
ES2-1-43-528 19,05 11,68 | 5,72 43 15,36 19,55 12,07 8,8 28 11,0 1,85/1,85 | 16,13 | 29,2 140 2890 3,2 0,88
ES2-1-43-528-CF | 19,05| 11,0 5,72 43 15,36 19,60 12,07 8,8 28 11,0 2,00/2,00 | 16,13 | 29,2 90 1850 3,0 0,89
ES2-1-48-524 19,05 11,68 | 5,72 48 15,36 19,55 12,07 | 11,1 24 11,0 1,85/1,85 | 16,13 | 31,5 140 2890 3,3 0,88
ES2-1-48-528 19,05| 11,68 | 5,72 48 15,62 20,0 12,07 | 11,1 28 11,0 1,85/1,85 | 16,13 | 29,2 140 2890 3,2 0,89
ES2-1-48-524-CF | 19,05| 11,40 | 5,72 48 15,36 19,55 12,07 | 11,1 24 11,0 1,85/1,85 | 16,13 | 31,5 90 1850 8,3 0,88
ES3-1-65-538 25,40\ 17,02 | 8,28 65 25,45 32,0 15,88 | 12,5 38 16,8 4,00/3,00 | 21,08 | 45,0 280 6000 6,4 2,11
ES2-3-68-524 19,05 11,40 | 5,72 68 15,36 19,55 12,07 | 11,1 24 11,0 1,85/1,85 | 16,13 | 52,0 140 2890 4,6 1,76

CF = Wersje ze stali nierdzewnej

tancuchy akumulacyjne ELITE ze stalowymi rolkami akumulacyjnymi
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) tahncuchy akumulacyjne z ochrong palcow i czesci

Nowa wersja tancucha akumulacyjnego ma zaktadke ochronng  nicznych do szczeliny, co inaczej prowadzitoby do zacinania sie
w 100% zakrywajaca szczeliny miedzy rolkami akumulacyjnymi  rolek akumulacyjnych. Chroni réwniez przed ryzykiem przypadko-
w obrebie ogniwa wewnetrznego. Takie rozwigzanie daje 100%  wego przytrzadniecia palcow w tych miejscach.

ochrone przed wpadaniem drobnych elementéw i ziaren mecha-

Nrkatalogowy iwis | Pod- Szer. Sredn. Dt. |Szer.catk.| Szer.catk. | Sredn. |Szer.rolki| Sredn. | Szer.catk. Grubos¢ Wys. |Podziatka| Obcigzenie |Obcigzenie| Ciezarna | Pow.
ziatka | miedzy | sworz- | sworz- | ogniwa | po ptytkach | rolki zewn. rolki | rolki nosnej ptytki ptytki |poprzecz-| maks.na maks. m.b. nosna
ptytkami nia nia wewn. zewn. nosnej wewn. na rolke nosna | tadcucha
wewn.
p b1 min. d2 b4 b2 b5 d1 b9 ds b8 Ti/To h2 max. pt N N q f
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg/m cm?
EST1-1-27-K16 12,70 7,75 4,45 27 11,30 14,50 8,51 4,3 16 7,2 1,60/1,50 | 11,81 19,1 20 1250 0,9 0,50
EST1-1-27-516 12,70 7,75 4,45 27 11,30 14,50 8,51 4,3 16 7,2 1,60/1,50 | 11,81 19,1 50 1250 1,2 0,50
EST1-1-27-K16-CF (12,70| 7,75 4,45 27 11,10 14,50 8,51 4,3 16 7,2 1,60/1,50 | 11,81 19,1 20 1070 0,9 0,50
EST2-1-43-K26 19,05| 11,68 5,72 43 15,36 19,55 12,07 8,8 26 11,0 1,85/1085 | 16,13 29,2 90 2250 2,0 0,88
EST2-1-43-526 19,05| 11,68 5,72 43 15,36 19,55 12,07 8,8 26 11,0 1,85/1,85 | 16,13 29,2 140 2250 3,2 0,88
EST3-1-65-538 25,40 17,02 8,28 65 25,45 32,0 15,88 12,5 38 16,8 4,00/3,00 | 21,08 45,0 280 6000 4,8 2,11

S = stalowa rolka nosna/K = rolka nosna z tworzywa sztucznego/CF = taficuch ze stali nierdzewnej

Zalety

e Ostona ochronna zakrywajaca szczeliny w 100% nie
ograniczajgc zakresu obrotu przegubéw napedu podczas
przejscia przez naped

e Dzieki wyjatkowej, opatentowanej konstrukcji nie ma
mozliwosci luzowania sie zatrzasku i ich wpadania do
systemu przenoSnika

e Stabilne wykonanie zatrzaskéw

e Bez zakleszczania sie taficucha w napedzie

e Zatrzaski nie powodujg zuzycia rolek akumulacyjnych

e Klipsy ustawiajg sie samoczynnie po przejsciu przez naped taficucha

e Nie ma zuzycia ciernego produktu lub paletki przenoszonej taficuchem

e Siatka ochronna zapobiega wpadaniu ciat obcych miedzy rolki, co skutkowatoby zuzyciem duzej powierzchni.

e Elementy z tworzywa elektroprzewodzacego

tancuchy akumulacyjne ELITE z ochrong palcow i czeSci

b5
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@it taficuchy akumulacyjne w wersji triplex

W przypadku systeméw pracujgcych w trudnych warunkach lub na
bardzo duzych dtugoSciach transportu materiatéw, gdzie oczeku-
je sie wiekszych sit naprezenia tafcucha, dobrym rozwigzaniem

jest tancuch akumulacyjny ELITE o konstrukcji triplex. Dodatkowe

ogniwa pochtaniajg wieksze sity naprezenia taficucha w poréw-
naniu ze standardowymi taficuchami akumulacyjnymi. Nastepu-
jace tancuchy akumulacyjne ELITE o konstrukcji triplex sa dostep-
ne z rolkami akumulacyjnymi z tworzywa sztucznego lub stali.

Nrkatalogowy iwis | Pod- Szer. Sredn. Dt. Szer. Szer.catk. | Sredn. [Szer.rolki| Sredn. | Szer.catk. | Grubosé Wys. |Podziatka| Obcigzenie |Obciazenie| Ciezarna| Pow.
ziatka | miedzy | sworz- | sworz- | catkowita | po ptytkach | rolki zewn. rolki  [rolki nosnej ptytki ptytki |poprzecz-| maks.na maks. m.b. nosna
ptytkami nia nia ogniwa zewn. nosnej wewn. na rolke nosna | taficucha
wewn. wewn.
p b1 min. d2 b4 b2 b5 d1 b9 d5 b8 Ti/To h2 max. pt N N q f
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg/m cm?
ESR1-3-45-S17 12,70 7,75 4,45 | 44,9 | 11,30 39,72 8,51 7,75 17 12,4 1,60/1,60 | 11,8 27,84 80 36 2,29 174,75
ESR1-3-45-K17 12,70 7,75 4,45 | 44,9 | 11,30 39,72 8,51 7,75 17 12,4 1,60/1,60 | 11,8 27,84 32 36 1,78 |174,75
ESR3-3-62-S28 19,05| 11,68 572 | 61,5 | 15,62 54,65 12,07 | 11,68 28 17,5 1,88/1,98 | 16,1 38,90 210 50 4,92 (312,60
ESR3-3-62-K28 19,05| 11,68 572 | 61,5 | 15,62 54,65 12,07 | 11,68 28 W75 1,88/1,98 | 16,1 38,90 135 50 3,10 [312,60
S = stalowa rolka nosna | K = rolka nosna z tworzywa sztucznego
tancuchy akumulacyjne ELITE w wersji triplex
P
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@i taficuchy Double Speed

tancuchy Double Speed — o predkosci zdwojonej — dziatajg nain-  Obroty rolki zwieksza predkos¢ transportu dwukrotnie, co ozna-
nej zasadzie niz tafcuchy akumulacyjne. Zamiast efektu akumu-  cza szybszy transport towaréw i materiatow — co wazne w Swiecie
lacji wynikajacej z pracy nienapedzanej rolki transportowej, rolka  nowoczesnej i konkurencyjnej produkcji przemystowe;j.
transportowa tego taficucha celowo obraca sie na prowadnicy.

Nrkatalogowy iwis Podziatka | Szer. miedzy |Sredn. sworz-| Dt. sworznia | Sredn.rolki | Szer.rolki | Sredn.rolki | Szer.catk. Grubosé Wys. ptytki | Obciazenie |Ciezarnam.b. Pow.nosna
ptytkami nia nosnej nosnej rolki nosnej ptytki wewn. maks.
wewn. taficucha
p b1 min. d2 b4 d1 b9 ds b8 Ti/To h2 max. N q f
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg/m cm?
bez ochrony palcow i cze5ci
DS C2030 S183 19,05 16,0 3,28 24,0 11,91 4,0 18,3 8,0 1,50/1,30 8,2 8,9 1,05 0,52
DS C2030 K183 19,05 16,0 3,28 24,0 11,91 4,0 18,3 8,0 1,50/1,30 8,2 8,9 0,56 0,52
DS C2040 S246 25,40 21,7 3,96 31,0 15,88 5,7 24,6 10,3 1,50/1,50 11,7 13,8 2,56 0,86
DS C2040 K246 25,40 21,7 3,96 31,0 15,88 5,7 24,6 10,3 1,50/1,50 11,7 13,8 0,89 0,86
DS C2050 S306 31,75 27,2 5,08 39,5 19,05 7,1 30,6 13,0 2,03/2,03 15,0 21,8 4,06 1,38
DS C2050 K306 31,75 27,2 5,08 39,5 19,05 7ol 30,6 13,0 2,03/2,03 15,0 21,8 1,80 1,38
DS C2060H S366 38,10 32,5 5,94 49,8 22,23 8,5 36,6 16,2 3,25/3,25 18,1 31,8 5,83 1,93
DS C2060H K366 38,10 32,5 5,94 49,8 22,23 8,5 36,6 16,2 3,25/3,25 18,1 31,8 2,25 1,93
DS C2080 S490 50,80 43,2 7,92 66,2 28,58 11,0 49,0 21,5 5,00/4,00 24,1 56,7 10,50 3,45
DS C2080 K490 50,80 43,2 757 66,2 28,58 11,0 49,0 2155 5,00/4,00 24,1 56,7 4,20 3,45

S = stalowa rolka nosna | K = rolka no$na z tworzywa sztucznego

Nr katalogowy iwis Podziatka | Szer. miedzy |Sredn. sworz-| Dt. sworznia | Sredn.rolki | Szer.rolki | Sredn.rolki | Szer.catk. Grubosé Wys. ptytki | Obciazenie |Ciezarnam.b. Pow.nosna
ptytkami nia nosnej nosnej rolki nosnej ptytki wewn. maks.
wewn. taficucha
p b1 min. d2 b4 d1 b9 d5 b8 Ti/To h2 max. N q f
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg/m cm?

z rolkami z tworzywa sztucznego oraz ochrong czesc

DST C2030 5183 19,05 16,0 3,28 24,0 11,91 4,0 18,3 8,0 1,50/1,30 8,2 8,9 1,1025 0,52
DST C2030 K183 19,05 16,0 3,28 24,0 11,91 4,0 18,3 8,0 1,50/1,30 8,2 8,9 0,610 0,52
DST C2040 S246 25,40 21,7 3,96 31,0 15,88 5,7 24,6 10,3 1,50/1,50 11,7 13,8 2,688 0,86
DST C2040 K246 25,40 21,7 3,96 31,0 15,88 5,7 24,6 10,3 1,50/1,50 11,7 13,8 1,020 0,86
DST C2050 S306 31,75 27,2 5,08 39,5 19,05 7,1 30,6 13,0 2,03/2,03 15,0 21,8 4,263 1,38
DST C2050 K306 31,75 27,2 5,08 39,5 19,05 7,1 30,6 13,0 2,03/2,03 15,0 21,8 2,010 1,38
DST C2060H S366 38,10 32,5 5,94 49,8 22,23 8,5 36,6 16,2 3,25/3,25 18,1 31,8 6,120 1,93
DST C2060H K366 38,10 32,5 5,94 49,8 22,23 8,5 36,6 16,2 3,25/3,25 18,1 31,8 2,550 1,93

S = stalowa rolka nosna | K = rolka no$na z tworzywa sztucznego

tancuchy ELITE Double Speed bez ochrony czesci tancuchy Double Speed z rolkami akumulacyjnymi z tworzywa
sztucznego i ochrong czesci
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Wazne informacje

Konserwacja

Wskazowki do konserwacji tancuchéw akumulacyjnych

Jak w przypadku kazdego taficucha rolkowego, punkty tozyskowa-
nia taficucha akumulacyjnego réwniez ulegajg naturalnemu zuzy-
ciu. Niezbedne dla ograniczenia tego zjawiska sa: prawidtowe na-
prezenie, poprawne prowadzenie i skuteczne dosmarowywanie.
tancuch akumulacyjny pracuje doskonale przy wydtuzeniu o
maksymalnie 2% na skutek zuzycia — pod warunkiem, Ze jest
stale napinany. Za wartoS¢ orientacyjna dla wstepnego napiecia
taficucha mozna przyjaé mniej wiecej 5% faktycznej sity napreze-

Konstrukcja taficucha

Waznymi kryteriami doboru taficucha akumulacyjnego sa:

e Obcigzenie rolek akumulacyjnych ciezarem przenoszonego na
nich materiatu. Wytrzymato$¢ na obcigzenie kazdej rolki poda-
no w tabelach. Jesli powierzchnia styku przenoszonego materia-
tu jest nieréwna, konieczne jest oszacowanie, ile wolnych rolek
faktycznie przenosi obcigzenie.

Obcigzenie taficucha od sit rozciggajacych wystepujacych

podczas pracy. Najwazniejszymi wymiarami wptywajacymi na

naprezenie sg: masa transportowanego materiatu i czynniki

tarcia. W taficuchach akumulacyjnych wystepuja nastepujace

sity rozciggajace:

— od oporu tarcia miedzy rolka i sworzniem tancucha

— od oporu tarcia miedzy rolkami akumulacyjnymi i tulejg taf-
cucha podczas pracy akumulacyjnej

— od oporu rolek podczas wejscia na prowadnice taficuchowe i
podczas przetaczania transportowanych materiatéw na rolki
akumulacyjne.

Dtugos¢ maks. przenosnika: w zaleznosci od obcigzenia,

wynosi 25 - 30 m, nalezy zadbac o rownolegty i precyzyj-
ny bieg tanicuchéw w przenosniku.
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Zalecane obcigzenie robocze

Typ Zalecane maks.

tafcucha obciazenie robocze [N]
L 88 SF 1500
L 85 SF 2300
M 120 SF 2500
M 127 SF 4000
M 1611 SF 5000
D 1611 SF 10000

nia tancucha. tafcuchy akumulacyjne sg smarowane niezwykle
skutecznie w zaktadzie producenta. Fabrycznie naniesiony $ro-
dek smarny zuzywa sie z biegiem czasu — konieczne jest zatem
skuteczne i regularne dosmarowywanie. Podczas tej czynnosci
nalezy zadbac o to, aby smarowac odpowiednie miejsca taficucha
(to jest punkty tozyskowania) oraz aby Srodek smarny miat wtasci-
woSsci petzajace.

Zgrubne okreslenie sity naprezenia F na odcinek taficucha:

H-9,81-Q-1,4
n

(N]

p = wartos¢ tarcia = 0,08-0,3 w zaleznosci od:

e Par materiatow: stal/stal lub tworzywo sztuczne/stal
e Stanu powierzchni ciernych: suche lub nasmarowane
e Stopnia zanieczyszczenia powierzchni ciernych

Q = catkowita masa przenoszona [kg]
n = liczba odcinkdw taficucha

Wzér ten jest poprawny w przypadku réwnomiernego roztozenia
obcigzenia na odcinki taficucha. Jesli materiat przenoszony nie
ma petnej stycznoSci z taficuchem z powodu nierdwnoSci, nalezy
oszacowac, jaki procent dtugoSci powierzchni stycznych przenosi
obcigzenie. Wytrzymatos¢ na rozcigganie w przeliczeniu na odci-
nek taficucha bedzie odpowiednio wyzsza.
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Narzedzia i akcesoria pomocnicze

Firma iwis z przyjemnos$cig stara sie stuzyé klientom lepiej niz
oczekuja — oferujemy narzedzia do taficuchéw, a takze ustugi wta-
snego zaktadu produkcji két taficuchowych we Wilnsdorf. Nasza
oferta uwzglednia nie tylko narzedzia do rozbiérki taficuchéw — to
jest do usuwania nitéw — i rozdzielania naszych taficuchéw aku-
mulacyjnych JWIS i ELITE, lecz réwniez specjalne szczotki czysz-
czace, ktére szczegblnie skutecznie usuwajg usuwania osady w
systemach prowadnic.

Nasz zaktad produkcji kot tancuchowych wykorzystuje potgczenie
nowatorskich i sprawdzonych proceséw produkcji: Produkujemy
kota taficuchowe i kota talerzowe zgodnie ze normami DIN, a tak-
ze specjalne kota taficuchowe na podstawie specyfikacji, rysun-
kéw lub prébek przekazanych przez klienta.
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Narzedzie do tancuchow Swis®

Ponizsze narzedzie zaleca sie do demontazu tafncuchéw akumu-
lacyjnych M120SF i M127SF o podziatce 3/4”.

Numer katalogowy: 40000646

Szczotki czyszczace

Procesy technologiczne o wielu przeznaczeniach skutkujag gro-
madzeniem sie osadéw wokét tancucha, a w szczegblnosci w
prowadnicachtaficucha akumulacyjnego. Firma iwis opracowata
rozwigzanie tego problemu w postaci szczotek produkowanych
technika przyrostowa, czyli drukowanych 3D.

Dysponujac wtasnym zaktadem produkujgcym kota taficuchowe
mozemy prowadzi¢ obrobke podzespotéw w sposdb zorientowa-
ny na klienta — w oparciu o przekazane przez niego specyfikac-
je, rysunki czy probki czesci. Wiekszos¢é czeSci wykonywanych
dla naszych odbiorcéw jest z obrabianej cieplnie stali stopowej
lub niestopowej. Na zaméwienie mozemy réwniez obrabiaé
materiaty specjalne.
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Narzedzie do tafnicuchow @l

Proste narzedzia do rozbiorki tancuchéw rolkowych, drabinko-
wych i akumulacyjnych, o solidnej jakoSci, do pracy na obiekcie.
Nadaje sie w ograniczonym stopniu do tahcuchéw drabinko-
wych LL/AL. Dostepne dla taficuchéw rolkowych, drabinkowych
i akumulacyjnych o podziatce od 6,35 mm do 1 1/2”.

Szczegotowe informacje mozna znalezé w katalogu ELITE.

Szczotki czyszczace do SFK L85 SFi M127 SF
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Kota zebate do tancuchéw akumulacyjnych

Naszym celem jest zawsze szybko i niezawodnie spetni¢ konkret-  Pozwala to nam réwniez tworzy¢ podzespoty na zamdéwienie
ne wymagania klientbw wobec naszych produktéw. W naszym  specjalne — na podstawie specyfikacji, rysunkéw technicznych i
zaktadzie w Wilnsdorf dysponujemy zapleczem produkcyjnym,  prébek czesci przekazanych przez klienta. WiekszoS¢ kot taficu-
ktére tgczy najnowoczesniejsze i sprawdzone metody produkcji,  chowych wykonywanych dla naszych odbiorcéw jest z obrabianej
aby szybko i skutecznie realizowa¢ zamdwienia. Skrocony czas  cieplnie stali stopowej lub niestopowej. Na zamoéwienie mozemy
realizacji to tylko jedna z zalet posiadania wtasnego zaktadu pro-  réwniez wykonywac czesci ze specjalnych materiatow.

dukcyjnego.
Typ taficucha Liczba zebow Koto podziatowe Okrag podziatowy Szerokos¢ zeba Catkowita Srednica piasty Dtugos¢ piasty Otwor prowadzacy
szczytu zebow szerokoS¢ zeba

g dk ¢ do bf1 bf2 dn L gdl

‘ mm mm mm mm mm mm mm

SFKES1-1-27-16 15 66,0 61,1 3,8 23,0 41 39 15
SFKES1-1-27-16 17 73,6 69,11 3,8 23,0 49 39 15
SFK ES2-1-40-28 15 99,8 91,63 7,0 34,8 59 56 20
SFKES2-1-40-28 17 111,5 103,67 7,0 34,8 71 56 20
SFK ES2-1-40-28 15 99,8 91,63 7,0 34,8 59 56 20
SFK ES2-1-40-28 17 111,5 103,67 7,0 34,8 71 56 20
SFKES2-1-43-28 15 99,8 91,63 8,3 37,5 59 56 20
SFKES2-1-43-28 17 111,5 103,67 8,3 37,5 71 56 20
SFK ES2-1-48-28 15 99,8 91,63 10,9 42,4 59 56 20
SFKES2-1-48-28 17 111,5 103,67 10,9 42,4 71 56 20
SFKESR1-3-45-17 15 66,0 61,1 6,0 33,8 40 45 15
SFK ESR1-3-45-17 17 73,6 69,11 6,0 33,8 48 45 15
SFK ESR2-3-62-28 15 99,8 91,63 11,1 50,1 59 65 20
SFK ESR2-3-62-28 17 111,5 103,67 11,1 50,1 71 65 20

bfy bf;

bf,

bf,
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Nasze oddziaty

Niemcy

iwis antriebssysteme GmbH & Co. KG
Albert-RoBhaupter-Strafie 53

81369 Munchen

Tel. +49 89 76909-1500

Fax +498976909-1198
sales-muenchen@iwis.com

Chiny

iwis drive systems (Suzhou) Co., Ltd.
No. 266 LvliangShan Road

215153 Suzhou SND

Tel. +86 512 8566-3020

Fax +86 512 8566-3009
sales-cn@iwis.com

Wtochy

iwis drive systems Srl

Via Carlo Rota, 10

20090 Monza (MB)

Tel. +39 340 9296142

Fax +49 89 7690949-1726
italia@iwis.com

Skandynawia

iwis Scandinavia
Tel. +4531 390819
salesscandic@iwis.com

WWW.iwis.com
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Niemcy

iwis antriebssysteme GmbH
Essener Strale 23

57234 Wilnsdorf

Tel. +49 2739 86-0

Fax +49 2739 86-22
sales-wilnsdorf@iwis.com

Francja

iwis antriebssysteme GmbH
10 rue du Luxembourg
69330 Meyzieu

Tel. +33 4374515-70

Fax +33 4374515-71
sales-fr@iwis.com

Kanada

iwis drive systems, Inc.
101-19097, 26th Avenue,
Surrey BCV3Z 3V7

Tel. +1 604 560-6395
Fax +1 604 560-6397
salesca@iwisusa.com

Czechy

iwis antriebssysteme spol. s r.o.

Pisecka 893

38601 Strakonice

Tel. +420 383 411811
Fax +420383 321695
salescz@iwis.com

Niemcy

iwis agrisystems
Schutzenweg 5

36205 Sontra

Tel. +49 5653 9778-0
Fax +49 5653 9778-26
agrisystems@iwis.com

Wielka Brytania

iwis drive systems Ltd.
Unit 8c Bloomfield Park
Bloomfield Road, Tipton
West Midlands, DY4 9AP
Tel. +44 12 15213600
Fax +44 12 15200822
salesuk@iwis.com

Korea Potudniowa

iwis korea Co., Ltd.

Kyungki-do bucheon si yangjiro 237
ZIP 14786, Bucheon

Tel. +82 32-341-7542

Fax +82 32-341-7546
saleskor@iwis.com

Turcja

iwis tahrik sistemleri ltd. sti.
Aydinli - BIRLIK Org. San. Bol.
5. Sokak No. 18/Z1

34953 Tuzla-Istanbul

Tel. +90 216 912 4947
salestr@iwis.com

Lokalny przedstawiciel handlowy

Brazylia

iwis Sistemas de Transmissao
de Energia Mecénica Ltda.
Rua Bento Rosa, n°® 1816
Bairro Hidraulica

95.900-000 Lajeado, RS

Tel. +55 51 3748-7402
salesbrazil@iwis.com

Indie

iwis drive systems India Pvt. Ltd.
»Anisha“, Unit No3, SR. No. 84/1
Regency Cosmos, Baner Mahalunge Road,
Opposite to Amruta Hotel

Baner, Pune, Maharashtra-411045

Tel. +91 20 67110305

salesin@iwis.com

Szwajcaria

iwis AG Kettentechnik
Bahnweg 4 (Postfach)
5504 Othmarsingen
Tel. +41 62 8898999
Fax +41 62 8898990
info@iwis-ketten.ch

USA

iwis drive systems, LLC
3581 South 450 East
Whitestown, IN 46075
Tel. +1 317 821-3539
Fax +1 317 821-3569
sales-us@iwis.com
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