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Rozwigzania iwis do napetniania

W przemysle spozywczym elastyczne i bardzo wydajne maszyny do napetniania
kubeczkoéw sg uzywane do automatycznego i precyzyjnego napetniania kubeczkdw
mlekiem i produktami na bazie mleka, np. jogurtem. Maszyny do napetniania kubeczkéw
wykorzystujg tancuchy ze stali nierdzewnej z zabierakami ptytkowymi do przenoszenia
pojemnikdéw z kubeczkami w celu umieszczenia kubeczkdw i korytek pod mechanizmem
dozujgcym z zachowaniem idealnej precyzji.

iwis oferuje niezawodne i trwate tafncuchy ze stali nierdzewnej CF, pozwalajgce sprostac
temu wyzwaniu. Bezobstugowe tancuchy ze stali nierdzewnej JWIS Cf-b.dry stanowig
innowacyjne rozwigzanie.

Rozwigzania branzowe iwis

E WWW.iwis.com

www.iwis.de/industries
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Najwyzsza precyzja dtugosci

Inteligentne, sterylne maszyny do napetniania wykorzystu-
jg tan-cuchy rolkowe ze stali nierdzewnej ze specjalnymi za-
bierakami: Zapewniajg one nie tylko doktadne umieszczenie
kubeczkéw i korytek pod mechanizmem dozujacym, ale takze
bezpieczny i higieniczny transport kubeczkéw i korytek przez
stanowiska po-dawania, sterylizacji i uszczelniania, kontrole
jakosci i koficowe pakowanie.

Doktadna praca rownolegta w potaczeniu z wyjatkowa precyzja
dtugosci taficuchow ze stali nierdzewnej ma kluczowe znaczenie
dla optymalnej doktadnosci pozycjonowania kubeczkéw i ko-
rytek w procesie produkcyjnym. Jednoczednie podczas badan
nad rozwojem produktéw ktadziemy szczegblny nacisk na wy-
dtuzenie ich zywotnosci. Dzieki temu mozemy zaoferowaé pre-
cyzyjne i niezawodne taficuchy ze stali nierdzewnej, opcjonalnie
dostepne ze smarowaniem pierwotnym, przetestowane i zatwi-
erdzone do stosowania w przemysle spozywczym przez NSF.
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Najwazniejsze cechy

e Bardzo precyzyjne pozycjonowanie, najwyzsza mozliwa
precyzja dtugosci i najScislejsze tolerancje par tancuchéw

e Duza odpornos¢ na korozje

* Nowos¢: bezobstugowe taficuchy ze stali nierdzewnej CF b.dry
ze stali wysokostopowej, w petni higieniczne. taficuchy ze
stali nierdzewnej CF-b.dry mozna eksploatowac catkowicie na
sucho.

e Opcjonalnie: iwis oferuje szereg wysokowydajnych smaréw
pierwotnych.

¢ Opieka nad klientem na miejscu lub zdalna sprawowana przez
pracownikéw firmy iwis

e System CCM-S iwis do monitorowania stanu taficucha, a tym
samym konserwacji zapobiegawczej

Jako partner ds. rozwoju i lider technologiczny iwis jest gotowy
sprosta¢ Pafstwa wyzwaniom.

Panstwa osoba kontaktowa w iwis

Prosimy o kontakt z zespotem obstugi
klientaiwis w celu uzyskania wsparcia dla
swojej branzy!

Telefon: +42 383 411 820
Fax: +42 383 321 695
salescz@iwis.com
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tancuchy przenosSnikowe i ptytki

Typ taficucha DIN ISO Podziatka Podziatka Srednica Srednica Dtugosc Efektywna Wysokosé Podziatka Obcigzenie Nrzaméwienia
wewnetrzna rolki sworznia sworznia dtugosé ptytki boczna zrywajace taficuch bez
@ [4] sworznia** Srednia iwis smarowania
) pierwotnego
‘ ‘ p ‘ b1 min. ‘ d1 max. ‘ d2 max. ‘ al max ‘ a max. ‘ g ‘ e ‘ Fy ‘

mm mm mm mm mm mm mm mm N
Oferta taficuchéw ze stali nierdzewnej

M 1611 CF* ‘ 16 B-1 ‘ 25,40 ‘ 17,02 ‘ 15,88 ‘ 8,28 ‘ 36,1 ‘ 41,5 ‘ 21,0 ‘ - ‘ 40,000 ‘ 40008157

Oferta tancuchéw bezobstugowych

M 1611 CF b.dry

168-1‘ 25.40 ‘ 17,02 ‘ 15,88 ‘ 8,28 ‘ 36,1 ‘ 41,5 ‘ 21,0 ‘ - ‘ 40,000 ‘ 40009453

** a = Ogniwo taczace ze sprezyng  *CF = nierdzewny

Wygiete ptytki do uchwytéw pojemnikéw mozna montowac Jako opcja wygiete ptytki mogg miec otwér 10 mm. iwis oferuje
doktadnie pod wtasciwym katem w dowolnym odstepie wymag- szereg wysokowydajnych smaréw.

anym przez klienta. Wewnetrzna Srednica standardowych wygie-

tych ptytek wynosi 10,2 mm.
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tancuchy ze stali nierdzewnej CF

tafcuchy odporne na korozje w najlepszym wydaniu! Precyzyjne
wykonanie poszczegblnych czeSci przeciwdziata ograniczeniom
materiatowym i zapewnia wyjatkowa doktadnos¢é pozycjonowan-
ia, niezawodno$¢ i ograniczenie zuzycia.

Specjalnie dobrane stale chromowe zapewniajg tafncuchom ze
stali nierdzewnej CF najlepszy mozliwy poziom ochrony antyko-
rozyjnej. Oprécz wilgoci tafcuchy CF sg odporne réwniez na
kwasy, zasady, a nawet ekstremalne temperatury od -80°C do
+400°C! tahcuchy ze stali nierdzewnej nie stwarzaja zagrozenia
ze strony czastek powtoki uwalnianych w wyniku Scierania i ide-
alnie sprawdzaja sie w zastosowaniach wrazliwych i w przypad-
ku wysokich wymogéw dot. higieny.

Zastosowania

e Do zastosowah wymagajacych zachowania higieny
e W przypadku ciagtego kontaktu z kwasami i zasadami
e W Srodowiskach o ekstremalnych temperaturach

Wiecej informacji mozna znalez¢
w naszej ulotce produktowej lub na
stronie www.iwis.com

5

tancuchy ze stali nierdzewnej
CF-b.dry

Bezobstugowe tancuchy rolkowe z wysokostopowej stali chro-
mowej moga pracowaé w absolutnie suchych warunkach. To je
mozné diky specialnimu, vysoce vykonnému polymero- vému
tfecimu loZisku b.dry v €lanku Fetézu. Tento tfeci prvek zabrafu-
je kontaktu mezi Cepem a pouzdrem ocel na ocel. Znamena to, Ze
fetéz mlZete po celou dobu jeho Zivotnosti pouZivat bez jakych-
koliv. maziv. Treci loZisko obklopuje ocelové nosné pouzdro
specialné upravené , kulickovou kalibraci“, které dodava retézu
jeSté vétsi pevnost.

Zastosowania

e Wszedzie tam, gdzie smarowanie wtérne jest niepozadane lub
niemozliwe

e W Srodowiskach korozyjnych

e Do zastosowah wrazliwych i wysokich wymogéw w kwestii
higieny (przetwérstwo spozywcze)

e tancuchy CF-b.dry sg odporne na substancje agresywne i
moga by¢ eksploatowane w temperaturach w zakresie od
-100°C do +200°C

e Czynniki zewnetrzne, takie jak zakres temperatur lub kontakt
z substancjami chemicznymi itp., majg bezposredni wptyw na
dziatanie elementéw mechanicznych.

Wiecej informacji mozna znalez¢
w naszej ulotce produktowej lub na
stronie www.iwis.com/bdry




Inzynieria

Wydtuzenie

Wieksza wydajnos¢ i wyzsze wskazniki produkcji doprowadzity
do tego, ze regularna konserwacja zapobiegawcza urzadzeh
pro-dukcyjnych stata sie rzadkoscig. Dlatego tym bardziej wazne
jest, aby mozna byto polegac na trwatosci i niezawodnosci tah-
cuchéw napedowych i tahcuchéw przenosnikowych.

Stosujemy specjalny proces wstepnego rozciggania w celu zmnie-
jszeniawydtuzenia przy docieraniu, aby umozliwi¢ proste, szybkie
i doktadne dopasowanie tafncuchéw. Optymalizujemy wydtuzenie
spowodowane zuzyciem poprzez idealny dobér materiatow,
wysoka precyzje produkcji i bezobstugowe komponenty.

Nasze bezobstugowe taficuchy rolkowe zapobiegaja rowniez ko-
rozji i sztywnieniu.
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lepszy od
konkurencj

WydtuOenie [%]

iwis D 127CF b.dry

Czas pracy [h]

Pozycjonowanie/doktadnos¢

Maszyny do napetniania wymagajg stosowania taficuchéw
rolkowych o Scistych tolerancjach dtugosci: Wysoce precyzyjne
rownolegte dziatanie pary taficuchéw zapewnia doktadne ustaw-
ienie zabierakéw wzgledem siebie.

W tym wzgledzie norma DIN ISO 606 okresla, ze taficuchy musza
by¢ produkowane z tolerancjg od +0% do +0,15% w odniesieniu
do dtugosci nominalnej przy okreslonej sile stosowanej podczas
pomiaru i dtugosci. Dla standardowej dtugosci 5 m oznacza to
mozliwa rozbieznos¢ dtugosci wynoszaca do 7,5 mm.

Dzieki specjalnemu procesowi produkcyjnemu mozemy jeszcze
bardziej zmniejszyc te tolerancje w naszych taficuchach ze stali
nierdzewnej JWIS, do 0,075% dtugosSci nominalnej, a tym samym
osiggnaé najwyzsza mozliwg precyzje w tancuchu rolkowym.

Dzieki dwém réwnolegtym pasmom tahcucha mozemy réwniez
osiagna¢ doktadnos¢ pracy réwnolegtej do 0,5 mm — niezaleznie
od dtugosci catkowitej — a tym samym zapewnié precyzyjne pozy-
cjonowanie.
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Smarowanie tancucha

Poniewaz najwiecej tarcia powstaje w ogniwach taficucha, sma-
rowanie tego miejsca ma decydujacy wptyw na trwatoSé uzyt-
kowa napedu taficuchowego. W maszynach do napetniania sto-
sowanie smaréw dopuszczonych do kontaktu z zywnoSscig zalezy
od czynnikéw takich, jak dostep do maszyn w zaktadzie, czestot-
liwo$¢ czynnosci konserwacyjnych, ryzyko zanieczyszczenia i in-
tensywnos¢ czyszczenia. Przy doborze wtasciwego smaru nalezy
rowniez wzigé pod uwage media, z ktérymi taficuch wchodzi w
kontakt w danym zastosowaniu.

Osady z produktéw mlecznych i Srodki czyszczace moga prze-
dostac sie do potaczenia ogniwa taficuchowego, co moze spow-
odowac usuniecie smaru z tancucha i/lub zwiekszenie tarcia.
Moze to skutkowac nieefektywnym wtérnym smarowaniem i szt-
ywnosécig potgczef ogniw taficucha. W tego typu zastosowaniach
taficuchy ze stali nierdzewnej JWIS CF moga otrzymaé smarow-
anie pierwotne np. woskiem iwiDUR o wysokiej wydajnosci.

W zaleznosci od warunkédw uzytkowania zalecamy stosowanie nastepujacych smarow:

Smar pierwotny iwiDUR'

Smar woskowy nowej generacji dla przemystu spozywczego z
aprobata NSF H1

iwiDUR (EL-6) to wosk smarny do taficuchéw. Jest on wprow-
adzany do ogniwa taficucha w specjalnym procesie zanurzania w
goracej kapieli w iwis. Ten produkt zostat specjalnie opracowa-
ny do pierwotnego smarowania taficuchéw. Zapewnia doskonata
ochrone przed zuzyciem i dobrg odpornosé na korozje. Zastoso-
wanie produktu iwiDUR nie ogranicza sie do przemystu spozyw-
czego. Jest on réwniez stosowany w wielu innych branzach, np. w

Dane techniczne:

Struktura wysoka lepko$

Kolor bezowy

Lepkos¢ ok. 125 mm?/s w temp +100 °C
Gestos¢ okoto 0,89

od -25°C do ok. +80°C
(zmiana stanu)

Temperatura robocza

Zatwierdzenie NSFH1 154890
inzynierii medycznej.
. »
Smarowanie wtorne
Nasz spray VP8 FoodPlus o wysokiej przyczepnoséci idealnie na- m Spray VP8 FoodPlus

daje sie do wtérnego smarowania. Nie trzeba wspomina¢, ze
smar ten spetnia surowe wymagania NSF H1 i dlatego zostat
dopuszczony do stosowania w przemysle spozywczym.

Ponadto nasze tancuchy bezobstugowe MEGALlife i CF b.dry
oferuja wyjatkowa zywotnos¢ bez pierwotnego lub wtérnego
smarowania (praca na sucho).

Wiecej informacji mozna znalez¢
w ulotce ,Rozwigzania w zakresie
smarowania od iwis*

e Zatwierdzenie NSFH1 do uzytku w branzy
spozywczej (nr 157999)

e Nie zawiera olejéw mineralnych bedacych
mieszaning weglowodoréw nasyconych
(MOSH) i olejow mineralnych sktadajgcych
sie z weglowodoréw aromatycznych (MOAH)

® Mozliwos¢é precyzyjnej i ekonomicznej
aplikacji

® Optymalna penetracja potaczef ogniw
taficucha

e Zakres temperatur od -35°C do +135°C

e Nie zawiera produktéw pochodzenia
zwierzecego i etanolu

* Nie zawiera silikonu




Ustugi iwis: Bliska wspoétpraca z klientem
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Doradztwo i ocena na miejscu

® Petna ocenatafcuchaianaliza
instalacji zaktadowej

¢ DoSwiadczenie i zalecenia ekspertow

¢ Rozwigzania dla konkretnych
zastosowan

Monitorowanie stanu

System monitorowania wydtuzenia
tafncucha (CCM-S) stanowigcy doskonate
narzedzie do konserwacji profilaktycznej.
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Pomoc techniczna

e Konfiguracja napedéw tancuchowych
(www.iwis.com/chain-calculation)

¢ Proby zmeczeniowe i badania
poréwnawcze

e Wytrzymato$¢ zmeczeniowa, naprezenia
niszczace i badania metalograficzne

¢ Drukowane modele 3D Dokumentacja

techniczna

System smarowania CLA

Nowy system smarowania CLA firmy
iwis zapewnia dtugg zywotnos¢ tancucha

w spos6b ekonomiczny, czysty i z zachow-
aniem absolutnej precyzji.

Podzespoty napedowe o€ iwiTools

e Kota taficuchowe
e Kota tarczowe
e Napinacze taficuchéw

» Sciggacze do taficuchéw
e Wyciggarki do sworzni

¢ Narzedzia do rozkuwania taficuchéw
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e
*
Rozwigzania na miare

e Szeroka gama opcji dotyczgcych
mocowania zabierakéw

e Nowa konstrukcja i optymalizacja
zabierakéw

e Etykietowanie artykutéw wedtug
wymagan klienta

Narzedzia online

e Rysunki CAD
e Wyszukiwarka taficuchéw
e Konfigurator tancuchéw
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Obstuga klienta

Tel. +49 (0)89 76909-1500
Faks +49 (0)89 76909-1198
sales-muenchen@iwis.com




Nasze oddziaty

Niemcy

iwis antriebssysteme GmbH & Co. KG

Albert-Rohaupter-Strafie 53
81369 Miinchen

Tel. +49 89 76909-1600
Faks+49 89 76909-1198
sales-muenchen@iwis.com

Chiny

iwis drive systems (Suzhou) Co., Ltd.

No. 266 LvliangShan Road
215153 Suzhou SND

Tel. +86 512 8566-3010
Faks +86 512 8566-3009
salescn@iwis.com

Wtochy

iwis drive systems Srl

Via Carlo Rota, 10

20090 Monza (MB)

Tel. +39 3409296142

Faks +49 89 7690949-1726
italia@iwis.com

Republika Potudniowej Afryki

iwis drive systems, (Pty) Ltd.
Unit 3, 127 Koornhof Road
Meadowdale, 1613

Tel. +27 11 392-2306

Faks +27 11 392-3295
salessa@iwis.com

WWW.iwis.com
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Niemcy

iwis antriebssysteme GmbH
Essener Strale 23

57234 Wilnsdorf

Tel. +49 2739 86-0
Faks+49 2739 86-22
sales-wilnsdorf@iwis.com

Francja

iwis systémes de transmission
10, rue du Luxembourg
69330 Meyzieu

Tel. +33 4374515-70

Faks +33 4374515-71
salesfr@iwis.com

Kanada

iwis drive systems, Inc.
101-19097, 26th Avenue,
Surrey BCV3Z 3V7

Tel. +1 604 560-6395
Faks +1 604 560-6397
salesca@iwisusa.com

Czechy

iwis antriebssysteme spol. s r.o.

Pisecka 893

38601 Strakonice

Tel. +420 383 411811
Faks +420 383 321695
salescz@iwis.com

Niemcy

iwis agrisystems
Schiitzenweg 5

36205 Sontra

Tel. +49 5653 9778-0
Faks+49 5653 9778-26
agrisystems@iwis.com

Wielka Brytania

iwis drive systems Ltd.
Unit 8c Bloomfield Park
Bloomfield Road, Tipton
West Midlands, DY4 9AP
Tel. +44 12 15213600
Faks +44 12 15200822
salesuk@iwis.com

Korea Potudniowa

iwis engine systems Korea Co., Ltd.
Office No. 403-2, 322 Yanghyeon-ro
(Yatap-dong, Korea Design Center)

Bundang-Gu, Seongnam Si,
Gyeonggi-Do, Korea (ZIP) 13496
Tel. +82 31 788-7545
saleskor@iwis.com

Turcja

iwis tahrik sistemleri ltd. sti.
Kagithane Ofis Park 4C-Blok
Baglar Cad. No: 14

34406 Kagithane-Istanbul
Tel. +90 212 939-3843
Faks +90 212 939-3701
salestr@iwis.com

Lokalny przedstawiciel

Brazylia

iwis Sistemas de Transmissao
de Energia Mecanica Ltda.
Rua Bento Rosa, n® 1816
Bairro Hidraulica

95.900-000 Lajeado, RS

Tel. +55 51 3748-7402
salesbrazil@iwis.com

Indie

iwis drive systems India Pvt. Ltd.
»Anisha“, Unit No3, SR. No. 84/1
Regency Cosmos, Baner Mahalunge Road,
Opposite to Amruta Hotel

Baner, Pune, Maharashtra-411045

Tel. +91 20 67110305

salesin@iwis.com

Szwajcaria

iwis AG Kettentechnik
Bahnweg 4 (Postfach)
5504 Othmarsingen
Tel. +41 62 8898999
Faks +41 62 8898990
info@iwis-ketten.ch

USA

iwis drive systems, LLC

Building 100, 8266 Zionsville Road
Indianapolis, IN 46268

Tel. +1 317 821-3539

Faks +1 317 821-3569
sales-us@iwis.com

02/2022 - Zmiany techniczne i btedy zastrzezone. llustracje podobne.



